
岩瀬産業物流センター内
群馬県伊勢崎市日乃出町711-3

1611 17
16日（木）9：00～18：00　17日（金）9：00～17：00

金木

MACHINE TOOLMACHINE TOOLMACHINE TOOL
TECHNO FAIRTECHNO FAIRTECHNO FAIR 2023

マシンツールテクノフェア

変革の明日へ 今こそ挑戦‼

2
技術セミナー
同時開催

3
展示即売
コーナー

1Special Special Special
デモンストレーション

お申し込みはパンフレット最終ページをご確認ください。

従来の概念から脱却し、
新たな技術構築への挑戦を

始めよう！
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住友電気工業（株）
SUMIＴOMO	ELECＴRIC	INDUSＴRIES,LＴD.

ダイジェット工業（株）
DIJEＴ	INDUSＴRIAL	CO.,LＴD.

セコ・ツールズ・ジャパン（株）
SECO	ＴOOLS	JAPAN	K.K.

オ－エスジ－（株）
OSG	CORPORAＴION

ORS（株）・オーエスジーコーティングサービス（株）
ORS	CORPORAＴION･OSG	COAＴING	SERVICE	CO.,LＴD

ノダプレシジョン（株）
NODA	Precision	Inc.

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

工
作
用
機
器

周
辺
機
器
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削
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定
工
具

工
作
機
械
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削
工
具
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（株）タンガロイ
ＴUNGALOY

京セラ（株）
KYOCERA	CORPORAＴION

ユニオンツ－ル（株）
UNIONＴOOL	CO.

エフ・ピー・ツール（株）
F.P.ＴOOLS	CO.,LＴD.

（株）不二越
NACHi-FUJIKOSHI	CORP.

イスカルジャパン（株）
	ISCAR	JAPAN	LＴD.,

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

溝入れ加工のスペシャリスト！
溝加工におけるあらゆるニーズにお応えします。

高剛性クランプにより、
深溝加工・突切り加工で
高能率加工を実現

直径 ø20 mm 以下の小物
部品の突切り、溝入れ、
ねじ切り加工に最適

アド・フォース・カット

詳しくはこちら▶

詳しくはこちら▶

デュオ・ジャスト・カット

詳しくはこちら▶

詳しくはこちら▶

刃数×チップ10個購入で、
ホルダを進呈！
刃数×チップ10個購入で、
ホルダを進呈！

刃数×チップ10個購入で、
ホルダを進呈！
刃数×チップ10個購入で、
ホルダを進呈！

加工動画製品動画

工
作
用
機
器

周
辺
機
器

研
磨
・
研
削

測
定
工
具

工
作
機
械

C
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切
削
工
具
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HORN
HORN

サンドビック（株）
SANDVIK	K.K.	COROMANＴ	COMPANY

（株）MOLDINO
MOLDINO	ＴOOL	ENGINERRING,	LＴD

（株）イワタツール
IWAＴA	ＴOOL	CO.,LＴD.

三菱マテリアル（株）
MIＴSUBISHI	MAＴERIALS	CORPORAＴION

テグテックジャパン（株）
ＴAEGUＴEC	JAPAN	LＴD.

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

3

TR4FER5HSER5HS

ER

ER5HS

L/D3.5D~5D

ET/EDT

下穴不要の圧倒的ねじ切り
弊社HPよりNCプログラム作成可

WHNSB

超深穴加工

4点でがっちりガイド

TR4F

怒涛の高速切削

3

TR4FER5HSER5HS

ER

ER5HS

L/D3.5D~5D

ET/EDT

下穴不要の圧倒的ねじ切り
弊社HPよりNCプログラム作成可

WHNSB

超深穴加工

4点でがっちりガイド

TR4F

怒涛の高速切削

キー溝／ブローチング工具

NC旋盤でキー溝加工
サイクルタイム短縮・工程集約

工
作
用
機
器

周
辺
機
器

研
磨
・
研
削

測
定
工
具

工
作
機
械
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工
具
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（株）田野井製作所
ＴANOI	MFG.CO.,LＴD.

岡﨑精工（株）
OKAZAKI	SEIKO	CO.,LＴD.

マパール（株）
MAPAL	KK

（株）彌満和製作所
YAMAWA	MANUFACＴURING	CO.,LＴD.

日進工具（株）
NS	ＴOOL	CO.,LＴD.

（株）栄工舎
EIKOSHA	CO.,LＴD.

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

く
わ
し
く
は

動
画
を
チ
ェッ
ク
！

202303 改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。
YCHVSPA

ご使用に際しての注意

◆破損する危険があるので、カバー・保護めがねなどを使用してください。
◆破損する危険があるので、適切な切削条件で使用してください。
◆巻き込まれることがありますので、工具の回転中は絶対に手袋を着用し
　ないでください。
◆落下した工具で足を負傷することがありますので、安全靴を着用してく
　ださい。

◆工具を機械に取り付ける際は、がたや振れがないようにしっかりと固定
　してください。
◆被加工材は加工中に動くことがないように、しっかりと固定してください。
　ひどい摩耗や刃欠けのある工具は使用しないでください。
◆切削中、高温発熱が予測され火災の危険がありますので防災対策を必ず行
　ってください。

（株） やまわエンジニアリングサービス　（株） やまわインターナショナルYAMAWAグループ

https://www.yamawa.com/jp

M3～M10 並目・細目M3～M10 並目・細目
サイズ拡充！サイズ拡充！

■ スチール用ハイブリッドバリュースパイラルタップ ■

独自の溝形状＋BLF（特殊形状）による刃欠けの大幅改善

刃欠けトラブル改善

SS400

3m/min

50mm

ラジアルボール盤

不水溶性切削油剤

・独自の溝形状と切削角を採用し、切りくずの排出性を向上させています。

・ねじ奥の切りくずを的確に切断し切りくず残りを無くすため、ヒールカット性能を向上させています。

・切りくず残りが無いため、逆転時に発生しやすい食付き部の刃欠けトラブルが大幅に減少します。

・ねじ部は完全山を数山残し、以後のねじ山を半分山払いした特殊形状を採用し、完全ねじ部の欠け防止効果を

  高めています。

加工条件：HVSP M36×4

被 加 工 材

タ ッ ピ ン グ 速 度

ね じ 立 て 長 さ

使 用 機 械

タ ッ ピ ン グ 油 剤

刃欠け

HVSP
250穴
継続加工中
刃欠けなし

従来品

◎完全山部

S45C

12m/min

17mm

MC 横形

水溶性切削油剤

加工条件：HVSP M10×1.5

被 加 工 材

タ ッ ピ ン グ 速 度

ね じ 立 て 長 さ

使 用 機 械

タ ッ ピ ン グ 油 剤

良好な切りくず

1,184穴加工
刃欠けなし

*YCHVSPA*

未来のためのエコアクション
品質に影響を与えない部位の仕上げ加工を簡素にして
環境負荷低減に取り組んでいます

JQA-QM5420
JQA-EM2687

202303 改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。

コーティング
スパイラルタップ

コーティング
ポイントタップ

　

Your technology partner for machining

UNIQ® – 新世代のハイドロチャックテクノロジー

付加価値を追加した
工業デザイン – UNIQ® CHUCK
新開発のハイドロクランプシステムは、すぐれた安定性と精度
により高い切削条件を可能にします。自励振動を最小限に抑
え、クランプされた工具が微振動にさらされることを防ぎま
す。 これにより、スピンドル負荷が最大15%削減されることで
工具寿命が幅に延長され、最適な表面品質が実現されます。

マパールが特別に開発した研磨プロセスを使用した光沢のある表
面により、チャックの汚れや腐食に対する耐性が向上します。
作業者は、ほとんど力を必要とせずに、ツールをホルダーに安全
にクランプできます。「フールプルーフ・ハンドリング」、つま
り簡単でわかりやすいチャックの取り扱いが保証されますHydro
DReaM Chuck 4.5°は他のクランプシステムと比較して、大幅な時
間短縮が可能です。

FUNCTION

MEETS DESIGN –

INDUSTRIAL DESIGN

WITH ADDED VALUE

工
作
用
機
器

周
辺
機
器

研
磨
・
研
削

測
定
工
具

工
作
機
械

C
A
D
・
C
A
M

切
削
工
具

06MACHINE TOOL TECHNO FAIR  2023



エムーゲ・フランケン（株）
EMUGE	FRANKEN	K.K

（株）アサヒ工具製作所
ASAHI	ＴOOLS	MFG.CO.,LＴD.

ツールドインターナショナル（株）
ＴOOL	DE	INＴERNAＴIONAL

（株）エムツール
MＴOOL.CO.JP

富士元工業（株）
FUJIGEN	KOGYO	CO.,LＴD

（株）ニチアロイ
NICHIALLOY	CO.,LＴD.

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

エアー駆動式
ハンディータイプ
面取り機！

ミニハンチャン

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ソリッドしかなかった工具をスローアウェイ化!! 

油圧機器ポート Ｏリング部加工用工具 

Ｍ Ｓ Ｓ Ｃ 

 
PF3 8 PF245C PF

D F C
極小径加工用《DFC09-S6-90L》登場  

スーパー面取丸 零～ＺＥＲＯ～
ＭＴＭＳ

JP-MULTI plus・
JP-ムルティ プラス

Speedsynchro®
Mini

スピード
シンクロ
ミニ　
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（株）信栄製作所
SHIN-EI	SEISAKUSHO	CO.LＴD

山田マシンツール（株）
YAMADA	MACHINE	ＴOOL	CO.,LＴD

（株）イマオコーポレーション
IMAO	CORPORAＴION

エヌティーツール（株）
NＴ	ＴOOL	CORPORAＴION

カトウ工機（株）
KAＴO	MFG.CO.,LＴD.

共立精機（株）
KYORIＴSU	SEIKI	CORPORAＴION

切削工具

切削工具

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

機械加工の
「工程集約」を実現

ハンドジェット EBS-250 EBS-260

販売店

High-tech from heimatec

高能率生産のための
複合旋盤用
ミーリングホルダ

MADE IN GERMANY

v202103

ハンディインクジェット
プリンター
ハンドジェット EBS-250 EBS-260
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（株）北川鉄工所
KIＴAGAWA	CORPORAＴION

（株）スーパーツール
SUPER	ＴOOL	CO.,LＴD.

大昭和精機（株）
BIG	DAISHOWA	SEIKI	CO.,LＴD

津田駒工業（株）
ＴSUDAKOMA	Corp.

（株）ナベヤ
NABEYA	Co.,Ltd.

（株）日研工作所
NIKKEN	KOSAKUSHO	WORKS.LＴD.

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

https://brchuck.com

汎用
棚の
在庫管理が可能な

ツールセラースウィープ

日本製

CATALOG No.

新製品
NEWS

264-3
ツールセラー ジェネシス/スウィープ

在庫管理・工具寿命管理システム搭載 工具収納棚

日本の製造現場に
最適な機能を搭載!!

工具やゲージなどの在庫管理
～必要な機能をシンプルに使いやすく～

コンパクト・確実な締付で生産性を高めるマシンバイス

5軸マシンバイス 5AU NEW

CATALOGUE No.C20-112F

No.E-1195RoHS対応

付属品
5AU75-GB：ガイドブロック5AUGB14-14（2個1組）
5AU125-GB：ガイドブロックLTGB18-18（2個1組）
特　長
●グリップ爪で強力にワークをクランプします。
●口金の向きを変えて口開きを大きくすることができま
す。

●ワークは常にバイス中心位置でクランプでき、高精度加
工と段取り時間を短縮できます。（繰り返し位置決め精
度：±0.01　センタリング精度：±0.02）

●摺動面及び口金は焼入（HRC50以上）により、耐摩耗性
に優れています。

●機械テーブルとの位置決めは5AU-Pはノックピン、
5AU-GBはガイドブロックになります。

■5軸バイス5AUの口金交換について

5軸マシンバイス5AUの口金はショルダーボルト
で固定されています。

ショルダーボルトを取り外し、口金を反転させれ
ば口開きを増大することができます。
（5AU125-230は最大205㎜）

ワーク形状や材質、加工負荷に応じてセルフカッ
ト口金やダブテール口金の使用もご検討くださ
い。

■5軸加工機用マシンバイスご使用のメリット！

① ワークの嵩上げで、加工エリアが広い！ ② 少ない掴み代  =  高額な素材費削減！

ワークサイズ増！　
（ワークへの接近性が高
まり切削条件の向上）

3mm
加工エリア 大

干渉エリア 小

③ 反転加工時に主軸移動が無いため 高精度加工と座標の削減ができる！
●マシンバイスの場合 ●5軸加工機用マシンバイスの場合

主軸移動が必要 主軸移動不要

C軸 180°A軸 90°C軸 180°A軸 90°

同芯度に影響！ 高精度加工！

5AU75

5AU125
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ユキワ精工（株）
YUKIWA	SEIKO	INC.

（株）MSＴコーポレーション
MSＴ	CORPORAＴION

i-tool
I-ＴOOL

（株）ブンリ
BUNRI	INC.

テクノマーク
ＴECHNOMARK

（株）エスアンドエフ
S&F	INC.

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

!"#$%&'()*+,-./0123456
789(:;(<=(6>?"@"A.BCDEFG"H7

!"#$%&'()*+,+
-./&'0 123

!"#$%&'()*+,-./0123456
789.:;4<= >#?@ABCDEFGHIJKLMNO

IJ"$KLM%.NO"
PQR

PQ%RS&'()*T-.UVWX
YZ[A>\].UVD^_O

!"#$%&'()*+,-./0123456
789(:;(<=(6>?"@"A.BCDEFG"H7

!"#$%&'()*+,+
-./&'0 123

!"#$%&'()*+,-./0123456
789.:;4<= >#?@ABCDEFGHIJKLMNO

IJ"$KLM%.NO"
PQR

PQ%RS&'()*T-.UVWX
YZ[A>\].UVD^_O

!"#$%&'()*+,-./0123456
789(:;(<=(6>?"@"A.BCDEFG"H7

!"#$%&'()*+,+
-./&'0 123

!"#$%&'()*+,-./0123456
789.:;4<= >#?@ABCDEFGHIJKLMNO

IJ"$KLM%.NO"
PQR

PQ%RS&'()*T-.UVWX
YZ[A>\].UVD^_O
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聖和精密工機（株）
SHOWA	PRECISION	INDUSＴRIES	CO.,LＴD

日本タングステン（株）
NIPPON	ＴUNGSＴEN	CO,LＴD.

住友重機械ファインテック（株）
SUMIＴOMO	HEAVY	INDUSＴRIES	FINEＴECH,LＴD.

（株）サカエ
SAKAE	CO.,LＴD

サイレックス・テクノロジー（株）
SILEX	ＴECHNOLOGY,INC.

（株）ジーベックテクロジー
XEBEC	ＴECHNOLOGY	CO.,LＴD

工作用機器

工作用機器

工作用機器

周辺機器

周辺機器

研磨・研削

新型ツーリング収納シリーズ各種商品
NT、BT、HSKツール、KM、NC5、キャプトツールにも対応。

工場器具・機器の専門メーカー

ワゴンタイプ

SHOWA PRECISION INDUSTRIES
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（株）テイケン
ＴEIKEN	CORPORAＴION

ニューレジストン（株）
NEW	REGISＴON

（株）レヂトン
RESIＴON

ミニター（株）
MINIＴOR.CO.,LＴD

スリーエム・ジャパン（株）
3M	JAPAN

オヂヤセイキ（株）
OJIYA	SEIKI	CO.,LＴD.

研磨・研削

研磨・研削

研磨・研削

研磨・研削

研磨・研削

測定工具

バリ取り工具を
見直しませんか？

4つの項目に
　を入れるだけ
最適工具が
見つかります

新製品

DSG
ねじ有効深さをずばり表示

PMK
測定ヘッド交換で簡単に測定

ad-LF
簡単設定で高精度測定
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（株）小坂研究所
KOSAKA	LABORAＴORY	LＴD.

スリーアールソリューション（株）
ＴHREE	R	SOLUＴION	CORP.JAPAN.

（株）第一測範製作所
DAI-ICHI	SOKUHAN	WORKS	CO.

（株）東京精密
ＴOKYO	SEIMIＴSU	CO.,LＴD.

新潟精機（株）
NIIGAＴA	SEIKI	CO.,LＴD.

ヘキサゴン・メトロジー（株）
HEXAGON	MEＴROLOGY	K.K.

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

Smp

空気マイクロメータ 電気マイクロメータ
型　式 － Smp-1a（1ch）　　Smp-2a（2ch） Smp

最小表示単位 µm 0.01
供給空気圧 MPa 0.4 ～ 0.9
電源 V AC  85 ～ 265
質量 Kg 0.65 0.6

データ出力 － RS232C/USB フラッシュメモリー用ポート RS232C/USB

Tesa
Mahr
Heidenhain
Magnescale
Peter Hirt
Mitutoyo
Marposs

Smp

空気マイクロメータ 電気マイクロメータ
型　式 － Smp-1a（1ch）　　Smp-2a（2ch） Smp

最小表示単位 µm 0.01
供給空気圧 MPa 0.4 ～ 0.9
電源 V AC  85 ～ 265
質量 Kg 0.65 0.6

データ出力 － RS232C/USB フラッシュメモリー用ポート RS232C/USB

Tesa
Mahr
Heidenhain
Magnescale
Peter Hirt
Mitutoyo
Marposs

Smp

空気マイクロメータ 電気マイクロメータ
型　式 － Smp-1a（1ch）　　Smp-2a（2ch） Smp

最小表示単位 µm 0.01
供給空気圧 MPa 0.4 ～ 0.9
電源 V AC  85 ～ 265
質量 Kg 0.65 0.6

データ出力 － RS232C/USB フラッシュメモリー用ポート RS232C/USB

Tesa
Mahr
Heidenhain
Magnescale
Peter Hirt
Mitutoyo
Marposs

Smp

空気マイクロメータ 電気マイクロメータ
型　式 － Smp-1a（1ch）　　Smp-2a（2ch） Smp

最小表示単位 µm 0.01
供給空気圧 MPa 0.4 ～ 0.9
電源 V AC  85 ～ 265
質量 Kg 0.65 0.6

データ出力 － RS232C/USB フラッシュメモリー用ポート RS232C/USB

Tesa
Mahr
Heidenhain
Magnescale
Peter Hirt
Mitutoyo
Marposs
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（株）ミツトヨ
MIＴUＴOYO	CORPORAＴION	CO.,LＴD

（株）尾崎製作所
OZAKI	MFG.CO.,LＴD.

（株）マザーツール
MOＴHERＴOOL	CO.,LＴD.

（株）エビデント
EVIDENＴ	CORPORAＴION

（株）エデックリンセイシステム
EDEC	LINSEY	SYSＴEM

（株）東日製作所
ＴOHNICHI	MANUFACＴURING	CO.,LＴD.

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

■PCN-2L 外観寸法図

新たに採用した3点ビス止め　
本体と地板をより強固に固定す
るため、ビスを2箇所から一つ
追加し3点止めに。

金属製の外枠でおおい板を保護　
おおい板にキズが生じても
交換可能。

Catalog No. B0501

従来品よりも測定子(超硬球付き)を長くしました !　　　
測定用途がさらに広がり、しかも使い易く作業効率が飛躍的にアップ!

新製品

ニューピクテスト PCN-2L

PEACOCKブランドの独自構造・高信頼性!
てこ式ダイヤルゲージの主な特徴

0.002mmタイプで高品質、高精度を維持。
従来品より測定子を5.28mm長くしました。

0リング　外枠　おおい板

▲

▲

▲

▲19.61mm
14.33mm

PCN-2L
(測定子長さ : 19.61mm)

■ピクテスト・ニューピクテスト測定子外観寸法図

※ステム無しのアリ溝で保持するタブテールステムタイプも受注でお受け致します。（PCN-2LV)
※標準で附属するXN2L-2タイプ以外の替え測定子は、別途お求め下さい。

　型　式 PCN-2L 
　目　量 0.002mm
　測定範囲 0.28mm  
           全測定範囲行き 4μm以下　
           10 目盛 2μm以下 
　戻り誤差 3μm以下　
　測定力 0.3N以下
　標準価格 (税別 ) 19,000円

■仕様

指示
誤差

 型 式 ボール径 (材質 ) 備 考 φd 、ℓ  寸法

■PCN-2L 用替え測定子の仕様

ℓ  =19.61mm
φd =2.5mm

 XN2L-2 2.0mm球 (超硬) PCN-2L標準品
 XN2L-1 1.0mm球 (超硬) 別売 
 XN2L-08 0.8mm球 (超硬) 別売 
 XN2L-05 0.5mm球 (超硬) 別売 
 XN2L-3 3.0mm球 (超硬) 別売 
 XN2L-2R  2.0mm球 (ルビー) 別売　非通電タイプ 

新製品 ニューピクテスト PCN-2L

デュアルレンズで
作業者を正確に捉える

転倒検知カメラ

■AIによる画像解析を搭載したカメラシステム
■工場内での転倒や事故等を検知し、アラーム出力
　や音声警告が可能
■異常事態の早期発見や作業者の安全管理に

倒れて動かない作業者を素早く検知
1人作業や死角の多い現場での安全確保に

※当日サンプルワークをご持参頂ければその場で撮像を行います。

省力化と高精度締付けを実現。
さらに締付けトルクの全数デー
タ管理が可能。

東日 最小のデジタルトルクレンチ
オプションのBluetoothモジュ
ールでPC等でのデータ管理が
簡単に！
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エフティーエス（株）
FＴS.,LＴD.	

（株）オーツカ光学
OOＴSUKA	OPＴICS	CO.,LＴD.

SKS（株）
SKS	Corporation

アンドール（株）
ANDOR	CO.,LＴD.

JFEアドバンテック（株）
JFE	ADVANＴECH		CO.,LＴD.

ブラザー工業（株）
BROＴHER	INDUSＴRIES,LＴD.

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

工作機械

1 1,000µm 

1 1,000µm 

Ultrasonic Flaw Detector & Thickness Gauge

Smartor
ポータブルデジタル超音波探傷器・超音波厚さ計

No.66

照明ヘッド部を採用照明ヘッド部を採用
大径レンズに新設計の大径レンズに新設計の

LED照明拡大鏡LED照明拡大鏡
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N
A

LI
G

H
T

M
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N
A
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G

H
T

S lim LED lighting and lens frame

MAG 2XAR MAG 3XAR MAG 4XAR

マグナライトシリーズ専用に設計された「マグナワイドレンズシステム」は
Φ150mm,ARコート標準装備の光学ガラスレンズです。
倍率は2倍 ・ 3倍 ・ 4倍をご用意しています。

マグナワイドレンズシステム

このカタログは 2023 年 6 月現在のものです。
外観、仕様については予告なく変更する場合があります。03-3491-4120

  〒142-0062 東京都品川区小山 1-1-4
03-3491-4126

https://www.otsuka-op.com
info@otsuka-op.com

T E L ：
F A X：
MAIL：

テーブルスタンド式

型　式: MGL -B
製品寸法（WxHxD）：188 x331 x320mm

本体重量：2 . 1 k g (レンズ含まず)

コンパクトフリーアーム式（クランプ取付式）

型　式: MGL -CF
アーム全長：675mm

本体重量：2 . 1 k g (レンズ含まず)

フリーアーム式(デスクホルダー固定式)

型　式: MGL - FD
アーム全長：1015mm

本体重量：2 . 2 k g (レンズ含まず)

マグネットスタンド式

型　式: MGL -MS
製品寸法（支柱/横棒）：370  x  2 90mm

本体重量：3 . 2 k g (レンズ含まず)

デスクホルダー固定式

型　式: MGL -D
製品寸法（支柱/横棒）：376  x  2 90mm

本体重量：1 . 3 k g (レンズ含まず)

ロングバー式（クランプ取付式）

型　式: MGL -S T
製品寸法（支柱/横棒）：345  x  2 90mm

本体重量：1 . 4 k g (レンズ含まず)

フリーアーム式（クランプ取付式）

型　式: MGL - F
アーム全長：995mm

本体重量：2 . 4 k g (レンズ含まず)

LED照明拡大鏡 MAGNALIGHTシリーズ

マグナワイドレンズシステム

2XAR 、 3XAR 、 4XAR（交換式）

超高演色LED（Ra≧95）+拡散保護カバー付き

100V・50／60Hz・Aプラグ※

有り (約100～0％間で無段階の光量調節が可能)

2XAR 3XAR 4XAR
MG L - B
MG L - F
MG L - C F
MG L - F D
MG L -MS
MG L - D
MG L - S T

80 , 0 00円
97 , 0 00円
97 , 0 00円
97 , 0 00円
96 , 0 00円
85 , 0 00円
80 , 0 00円

88 , 0 00円
105 , 0 00円
105 , 0 00円
105 , 0 00円
105 , 0 00円
93 , 0 00円
88 , 0 00円

98 , 0 00円
115 , 0 00円
115 , 0 00円
115 , 0 00円
114 , 0 00円
102 , 0 00円
98 , 0 00円

AR コートはレンズへの写り込みを抑える効果や透過率の向上、目の疲労なども軽減されます。

※

※

MAGNALIGHT シリーズは LSK ワイドシリーズの後継機種となります。
照明ヘッド部を新設計し、その他部品の共用化に成功し価格低減を実現しました。
また、同じく新設計の「マグナワイドレンズシステム」は、Φ150 ㎜の大径レンズとクリアな
AR( 反射防止 ) コートの組み合わせにより、ユーザー様の期待にお応えします。

例)  MGL - F  4 XARレンズ倍率をお選び頂き本体と組み合わせます。
型式 倍率

レンズなし
150mm
150mm

MAG  2XAR
150mm
150mm 150mm

120mm
MAG  3XAR

150mm
100mm

MAG  4XAR使用レンズ  ：
作動距離  ：

アイポイント  ：

作動距離、アイポイントは推奨している数値であり、実際の見え方には個人差があります。

※ACプラグ付コードのみの変更により最大240Vまで使用可能。 価格はメーカー希望小売価格(税抜)です。

製 品 名

レ ン ズ

倍    率

光　 源

電    圧

調光機能

:

:

:

:

:

:

AIR/ELECTRIC
MICROMETERS PRODUCT CATALOG

Catalog

No.

空気・電気マイクロメータ製品
カタログ

SK0002a

【複合測定具】 【CAG-4000：4台】【タブレット本体】

TAG1000Series

当社CAG4000
と複合測定具を接

続、

タブレットで、複合
測定（演算）を実現

！

画面で全ての判定
結果が一目瞭然！

！

仕様

型式    TAG 1000

接続可能な表示器  CAG-4000-1CH（TAG専用ソフトへの改造）、Max 4台

接続可能な測定具  4連式

制御    タブレットより制御（プログラム切替、マスタ合わせ）

タブレット   10.5インチ相当品、Android OS

データ保存   測定値、判定結果、測定日時

データ保存先   タブレット内、CSVファイル 

TAG! !TAG! !

SPEEDIOベストセラーモデルが
適用範囲をさらに拡大
新「CNC-D00」制御搭載により、生産性、使いやすさが向上。
新28本マガジン搭載により、対象ワークが拡大、工程集約を促進。
豊富な仕様を揃え、幅広い加工に対応します。S

基本仕様
主軸最高回転数（min-1） 10,000
 オプション：10,000高トルク
 オプション：16,000、27,000
各軸移動量（mm） S300Xd1  X300  Y400  Z300
 S500Xd1  X500  Y400  Z300
 S700Xd1  X700  Y400  Z300
工具本数（本） S300Xd1  14／21
 S500Xd1／S700Xd1  14／21／28

早送り速度（m/min） X／Y／Z　50／50／56
所要床面の大きさ（mm） S300Xd1  1,080 x 2,106
 S500Xd1  1,560 x 2,026
 S700Xd1  2,050 x 2,026
BT二面拘束仕様 オプション
クーラントスルースピンドル オプション

S300Xd1 S700Xd1S500Xd1

重さ約740g
片手でラクラク操作可能！

エアリークビューアー MAINTE PROTM

エアリークの発生箇所がカメラ画像により
一目でわかります。

特　長

製品紹介

特許出願中

AIR LEAK VIEWER®MK-750STMK-750ST
気体のリーク箇所を可視化し、省エネに貢献します。

 大好評のエアリークビューアーMK-750を約1/2に小型化！
 新型ＴＦＴ液晶の採用で屋外でも見やすい画面！
 新たに「簡易漏れ量表示」を搭載！
 持ち運びに便利な携帯用収納ケース＊ をご用意しています。＊オプション
 広範囲のリーク箇所を短時間で特定できます。
 離れた場所のエアリークも検出できます。架空配管等の点検にも最適です。

※平成２８年度省エネ大賞
審査員会特別賞受賞「MK-750」

MK-750(旧型）と
MK-750STサイズ比較

携帯用収納ケース＊
装着例

重さ約740g
片手でラクラク操作可能！

エアリークビューアー MAINTE PROTM

エアリークの発生箇所がカメラ画像により
一目でわかります。

特　長

製品紹介

特許出願中

AIR LEAK VIEWER®MK-750STMK-750ST
気体のリーク箇所を可視化し、省エネに貢献します。

 大好評のエアリークビューアーMK-750を約1/2に小型化！
 新型ＴＦＴ液晶の採用で屋外でも見やすい画面！
 新たに「簡易漏れ量表示」を搭載！
 持ち運びに便利な携帯用収納ケース＊ をご用意しています。＊オプション
 広範囲のリーク箇所を短時間で特定できます。
 離れた場所のエアリークも検出できます。架空配管等の点検にも最適です。

※平成２８年度省エネ大賞
審査員会特別賞受賞「MK-750」

MK-750(旧型）と
MK-750STサイズ比較

携帯用収納ケース＊
装着例

ハンディー硬さ計

現場での測定に適したハンディータイプ

JC-SH-21B-01A 21.09.3000  K

※ カタログ仕様は改良のため予告なく変更することがございます。

特　長 メリット

わずか数秒で測定可
圧痕が微小（約0.1mm）
硬さ値即読可（HV･HRC･HS･HBW）
引張強さ（N/mm2）換算機能付き
測定台（木製・鉄製・樹脂製他）の測定への影響無し
測定物裏面状況の影響無し
対象に押し当て易い形状の電動プローブで抜群の安定性
データ・メモリー2000点
校正値メモリー10点
ハンディー・充電式で現場測定に最適
測定全方向フリー
定期交換部品不要で経費削減に寄与
焼入れ焼きなましを硬さで管理可 
外部プリンター（オプション）へ出力可
アラーム通知
インライン自動計測

測定時間の短縮が可能です。
圧痕が目立たないため製品検査にも使用できます。
測定した硬さを様々なスケールに換算することが可能です。
測定した硬さを引っ張り強さに換算することが可能です。
被測定物を金属台の上に乗せて測定する必要がありません。
ワークの裏面の影響を受けずに測定できます。
試験者間の数値のばらつきがありません。
データ処理ソフト（オプション）でパソコンへのデータ取込が可能です。
被測定物に応じた校正値を最大１０点メモリー可能です。
屋内外・鉄塔・船舶・大型品・複雑形状品をそのまま測定できます。
あらゆる方向から測定が可能です。
静圧式荷重のため定期的な交換部品はありません。
修理後の金型等の焼入れ焼きなましを硬さでみることが可能です。
すぐに測定現場でもプリンターで記録に残すことができます。
上下限のしきい値を設定し、測定値がしきい値を外れた場合、アラーム音で通知します。
生産工程に取り入れることで硬さ計測の自動化が可能です。（オプション）

劣化の具合を硬さ測定で判別
プラント設備の配管、建築物の
鉄骨、重機アーム部などの
各種構造物

劣化の具合を硬さ測定で判別
プラント設備の配管、建築物の
鉄骨、重機アーム部などの
各種構造物

金属加工部品の焼き入れ硬さ測定
金型、ギア、クランクシャフト、
ボルトなどの組立構成部品

金属加工部品の焼き入れ硬さ測定
金型、ギア、クランクシャフト、
ボルトなどの組立構成部品

仕　　　様

海外向けは、仕向国により仕様が異なりますので、仕向国をご確認の上、弊社東京支社　貿易部担当者へご連絡願います。
TEL.03-5825-5577　FAX.03-5825-5591

接点出力信号の使用や自動機への組み込みをご検討の場合は、下記本社、支社、支店までお問い合わせください。

SONOHARD®ハンディー硬さ計SH-21Bは、株式会社山本科学工具研究社製（ISO9001取得）の硬さ基準片によって校正しております。
本硬さ基準片はJIS B7730/ISO6508-3、JIS B7735/ISO6507-3に準拠して製造されています。

お客様のニーズにお応えできますよう荷重・治具・測定方法を提案させていただきますので、お気軽にお問い合わせください。

ハンディー硬さ計                        　　SH-21B型（電動／手動切替方式プローブ）

マイクロビッカース・ダイヤモンド圧子（対面角136°）

1. 約20N（約2kgf）

2. 約10N（約1kgf）

標準型　1. ビッカース硬さ／100～999HV

　　　　2. ロックウェルC硬さ／10.0～70.0HRC

　　　　3. ショア硬さ／20.0～99.9HS

　　　　4. ブリネル硬さ／85～550HBW

HV：±（3％rdg）HV　HRC：±1.0HRC　HS：±1.0HS　HBW：±（3％rdg）HBW  ※2

鋼を主とし、その他金属は硬さ基準片との校正により測定可能

デジタル表示（LCD4桁）　ELバックライト付

2000点

1HV、0.1HRC、0.1HS、1HBW、1N/mm2（引張強さ）

0～50℃

ACアダプター（電源電圧範囲：AC100V～240V）

充電池パック（リチウムイオン充電池 繰返し充電可能 バックライトなし8時間以上）

表示ユニット　97mm（W）×172mm（H）×50mm（D）　電動プローブ直径50mm、全長17１mm

表示ユニット　約445g（電池込）　電動プローブ及びケーブル 約400g

389mm（W）×132mm（H）×200mm（D） 取手、足含まず

表示ユニット、キャリングケース、電動プローブ（標準アタッチメントSH-P12付）、

硬さ基準片（55HRC付近）、電動プローブ用ケーブル1.5m、ACアダプター、充電器、

充電池パック（リチウムイオン充電池）、取扱説明書、試験成績書、保証書　各1ヶ

（a）測定値

（b）TIMES

（c）MAX値

（d）MIN値

（e）σ
（f） χ

（a）UPPER（上限）

（b）LOWER（下限）

（c）TIMES（測定回数）

アラーム（ブザー音）

データ通信又はプリンター用
RS-232C出力

3桁

2桁（測定回数）

3桁

3桁

4桁（標準偏差）

4桁（平均値）

型 式 名 称

測 定 圧 子

測定荷重と管理番号

測 定 範 囲

再 現 性

被 測 定 材

測 定 値 の 表 示

デ ー タ メモリー 数

デジタル 表 示 単 位

測定器の許容環境温度

電 源

寸 法

重 量

キャリングケース寸法

標 準 機 器 構 成

オ プ シ ョ ン

表示内容

設定機能

アラーム

出 力

周 波 数

換 算

※ ご使用の際は取扱説明書をお読みください。

SH-21B-J2

SH-21B-J1※1

電動/手動切替方式プローブ
約70ｋHz

HV、HRC、HS、HBW、N/mm2
SAE J417、JIS B7731に準拠

硬さ基準片600HV付近、50HS付近、 300HBW付近、 小物用測定スタンド（SH-PO7）、 
プローブアタッチメント外径用（SH-PO6:標準対応外径 R50～R120※3）/内径用（SH-PO5:標準対応内径 R15～R42※3）、
プリンター（DPU-S245、ケーブル付）、プリンター用記録紙（TP-S245L）、本体スタンド（SH-P03）、
データ処理ソフト（SH-P10,デスクトップPC用9ピンケーブル付）

※1 約40N（約4kgf）製品については、営業担当者へお問い合わせください。  ※2 測定スタンド使用時。
※3 硬さが測定範囲内でも測定面の粗さにより正しく測定できない場合があります。同一形状で硬さが既知のサンプルで再現性を確認してください。

本社・本社工場

東 京 支 社

東 北 支 店
名 古 屋 支 店
中国・四国支店
九 州 支 店
東日本事業所
西日本事業所(倉敷)
西日本事業所(福山)

〒663-8202 兵庫県西宮市高畑町3-48
 TEL.0798-66-1508 FAX.0798-65-7025
 （計測診断事業部 大阪営業部） 
〒111-0051 東京都台東区蔵前2-17-4（JFE蔵前ビル2F）
 TEL.03-5825-7362 FAX.03-5825-5591
 （計測診断事業部 東京営業部） 
 TEL.022-711-7535 FAX.022-711-7534
 TEL.052-565-0070 FAX.052-565-0072
 TEL.086-440-1580 FAX.086-447-3309
 TEL.092-263-1671 FAX.092-263-1675
 TEL.043-262-4238 FAX.043-262-4296
 TEL.086-447-4596 FAX.086-447-4605
 TEL.084-945-3568 FAX.084-945-5054

ＵＲＬ: http://www.jfe-advantech.co.jp/
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ファナック（株）
FANUC	CORPORAＴION

（株）岡本工作機械製作所
OKAMOＴO	MACHINE	ＴOOL	WORKS,LＴD.

コマツ産機（株）
KOMAＴSU	INDUSＴRIES	CORP.

インフィニティーソリューションズ（株）
INFINIＴY	SOLUＴIONS

（株）ゼネテック
GENEＴEC	CORPORAＴION

工作機械

工作機械

工作機械

CAD・CAM

CAD・CAM

ヤマザキマザック（株）
YAMAZAKI	MAZAK	CORPORAＴION

工作機械

Precision Vertical Rotary Grinding Machine VRG-DX Series

サーボプレス
H1F-2シリーズ

INFINITY PACK

ソフト
Fusion360

ポスト作成
ご使用の機種に合わせて作成（1本）

講習
弊社セミナールームにて実施

遠隔サポート
遠隔・メール・電話・訪問

講習・サポート・ポスト作成を含めた

オリジナルパックで販売！

初めての方でも安心です。
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岩瀬産業ＲＧチーム
IS Regrinding Team

品質管理品質管理 高精度高精度 付加価値付加価値

宇都宮製作所
TGR-016Hi
宇都宮製作所
TGR-016Hi

工場内風景工場内風景

岩瀬産業EＧチーム
IS Engineering Team

世界
中から

日本本社へ依頼…

海外拠点
PO

QT

PO
QT

見積り、手配、インボイス、輸出梱包、非該当証明書、もうダメ…誰か助けて！

海外営業支援チームからのご案内
お悩みございませんか？

現地サポートお任せください

IWASE(Thailand)Co.,Ltd.
Thailand タイでも日本同様サービス
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日程 開始時間 終了時間 ❶ ❷ ❸
11
月
16
日（
木
）

第１回目（30分） 10:30 11:00

ブラザー工業
with	住友電工

ワーク材質：A5052

加工時間：約10分

ヤマザキマザック
with	京セラ

ワーク材質：SCM435

加工時間：約10分

ファナック
with	オーエスジー

ワーク材質：S50C

加工時間：約10分

第２回目（30分） 12:00 12:30
第３回目（30分） 14:00 14:30
第４回目（30分） 15:30 16:00

11
月
17
日（
金
）

第１回目（30分） 10:30 11:00
第２回目（30分） 12:00 12:30
第３回目（30分） 14:00 14:30
第４回目（30分） 15:30 16:00

スケジュール

メーカー名 出展品 ワーク材質 見どころ

住友電工� ALNEXカッタ、マルチドリル
MDA型、WEZカッタ

A5052

アルミ加工の穴あけ、フライス、掘り込みなど様々な加工を実演します。超硬+オーロラコ
ーティング(DLC)、スミダイヤ、スミクリスタルVと工具材質も豊富です。中でも、スミクリス
タルV(CVD単結晶ダイヤモンドワイパーチップ)の光沢面とバリ抑制をご覧下さい。

ブラザー工業� コンパクトマシニングセンタ	
SPEEDIO	S700Ｘd1

無駄なく、削れ。SPEEDIO・新「CNC-D00」制御搭載により、生産性、使いやすさが向上しま
した。新28本マガジン搭載により、対象ワークが拡大、工程集約を促進します。

京セラ�
CA125P、PMGブレーカ、CCX、
PV730、WPブレーカ（ワイパー
チップ）、DRV、特注溝入れ

SCM435

CA125P＋PMGブレーカによる高能率で安定した中・荒加工、CCXによる高速高能率加工、
京セラ史上最も強靭なサーメットPV730による安定した仕上げ加工、WPブレーカ（ワイパ
ーチップ）による高能率内径仕上げ加工、特注溝入れによる大幅なCT短縮をご提案します。

ヤマザキマザック� CNC旋盤	QＴ-200 豊富なラインナップを持ち、多様なニーズへの対応が可能なNC旋盤です。新機能・スムー
ス振動切削による加工中の切屑分断にご注目下さい。

オーエスジー� A-ＴAP、AＴ-1、A-Drill、AE-VM、
PXM、PDZ

S50C

Aブランド製品+PHOENIX チップ交換式シリーズで小型マシニングセンターによる太径＆
安定加工を実現。機械連続稼働を意識したSDGsなAE-VMシリーズ、AT-1も必見です。

ファナック� 小型マシニングセンタ
α-D21MiB5	ADV	Plus

ファナック最新CNC機能を活用し、サイクルタイム短縮・加工モードによる面質向上を実現。
重切削から精密加工まで広い適応範囲により、多彩な分野での活躍が可能です。

各実演メーカー出展品

MACHINE TOOL TECHNO FAIR 2023
ＤＥＭＯＮＳＴＲＡＴＩＯＮＤＥＭＯＮＳＴＲＡＴＩＯＮ

全体の見どころ
SDGsやカーボンニュートラルをはじめとした地球環境問題を意識し加工技術
を高めいかに変化に対応するか。技術開発のヒントはこの加工実演にある！

従来の概念から脱却し、新たな
技術構築への挑戦を始めよう！
 2023年11月16日（木）·17日（金）開催日

切削加工
実演岩瀬産業ＲＧチーム

IS Regrinding Team

品質管理品質管理 高精度高精度 付加価値付加価値

宇都宮製作所
TGR-016Hi
宇都宮製作所
TGR-016Hi

工場内風景工場内風景

岩瀬産業EＧチーム
IS Engineering Team

世界
中から

日本本社へ依頼…

海外拠点
PO

QT

PO
QT

見積り、手配、インボイス、輸出梱包、非該当証明書、もうダメ…誰か助けて！

海外営業支援チームからのご案内
お悩みございませんか？

現地サポートお任せください

IWASE(Thailand)Co.,Ltd.
Thailand タイでも日本同様サービス

今
年
も
や
り
ま
す
！

2 超特価日間限りの で販売いたします！

展示会場にて販売！ 早い者勝ちです！ 詳細は会場にて！

切
削
工
具・
作業

工具・
測定工具・弱電

工
具
　
他
…

展示
即売
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自動化と快適を提案します

※会場の電話番号ではありません

ホームページ

岩瀬産業物流センター内
展示会場

群馬県伊勢崎市日乃出町711-3  
  　 0270-24-5133

  　 0270-24-5521 ▶国道17号（上武国道）の「流通団地前信号」を西へ入りセブンイレブン前

展示会場

カーナビゲーション検索用

h t t p s：//www. iwa s e - n e t . co . j p

北関東自動車道 伊勢崎I.C 至太田至高崎

至50号

流通団地前信号

ファミリーマートファミリーマート

桐生県道

足利県道

至前橋

至高崎

至足利

至桐生

至太田

消防署 東武伊勢崎線

ぐんまみらい
信用組合

太田県道太田県道

上
武
国
道市役所

至境至境

物
流
セ
ン
タ
ー

伊
勢
崎
管
材
営
業
所

物
流
セ
ン
タ
ー

伊
勢
崎
機
工
営
業
所

新
伊
勢
崎
駅

新
伊
勢
崎
駅

2

17

スマーク
伊勢崎

MEGAドン・キホーテ
ＵＮＹ

MEGAドン・キホーテ
ＵＮＹ

メガネのイタガキ文化ホール伊勢崎
（文化会館）
メガネのイタガキ文化ホール伊勢崎
（文化会館）

■展示会事前予約・技術セミナーはこちらよりお申し込みください。

ＩＳマシンツールテクノフェア2023 ご来場申込み・技術セミナーのご案内

自動化と快適を提案します

■■ご来場申込みご来場申込み　※展示会見学は事前予約制です。下記の二次元コードか弊社HPよりご来場時間をお申込みください。　※展示会見学は事前予約制です。下記の二次元コードか弊社HPよりご来場時間をお申込みください。

日程 見学時間

11/16（木） ①　9：00～12：00 ②　12：00～15：00 ③　15：00～18：00

日程 見学時間

11/17（金） ④　9：00～12：00 ⑤　12：00～15：00 ⑥　15：00～17：00

※上記よりご希望の見学時間をお選びいただき、事前予約をお願いいたします。※上記よりご希望の見学時間をお選びいただき、事前予約をお願いいたします。
※ご不明な点がございましたら、弊社担当者までお問い合わせください。※ご不明な点がございましたら、弊社担当者までお問い合わせください。

※技術セミナーの定員は各コース40名です。定員となり次第、締め切りとさせていただきます。※技術セミナーの定員は各コース40名です。定員となり次第、締め切りとさせていただきます。
※技術セミナーと併せて、展示会ご来場時間も事前予約をお願いいたします。※技術セミナーと併せて、展示会ご来場時間も事前予約をお願いいたします。
※ご不明な点がございましたら、弊社担当者までお問い合わせください。※ご不明な点がございましたら、弊社担当者までお問い合わせください。

■■技術セミナー技術セミナー　※技術セミナーは事前予約制です。下記の二次元コードか弊社HPよりお申込みください。　※技術セミナーは事前予約制です。下記の二次元コードか弊社HPよりお申込みください。

日程 時間 コース：メーカー セミナー内容 定員 会場

11/16（木）

10:00～11:30
（弁当付） Ａ：ミツトヨ

測定工具のデジタル化により遥かに広がる可能性
視認性、読み取りやすさだけではなく生産性＆品質向上に繋がる可能性に
ついてご紹介します。

40名
伊
勢
崎
機
工
営
業
所

13:00～14:30 Ｂ：住友電工 切削加工DX、センシングツールについて(旋削＆ミリング）
センシングツールで実現する加工改善と近未来の加工についてご紹介します。 40名

15:00～16:30 Ｃ：オーエスジー 切削工具からアプローチする省人化、自動化、高能率化
提案最新工具を用いた省人化、自動化、高能率化についてご紹介します。 40名

日程 時間 コース：メーカー セミナー内容 定員 会場

11/17（金）

10:00～11:30
（弁当付）

Ｄ：	ブラザー	
工業

電気料金高騰の背景と工作機械業界が向き合う消費電力について
電気料金高騰による消費電力の観点から、カーボンニュートラルやSDGsへ
の取組みをご紹介します。

40名
伊
勢
崎
機
工
営
業
所

13:00～14:30 Ｅ：不二越 良く分かる穴あけ加工　知識と理論
簡単そうで難しいドリル加工についての知識と理論をご紹介します。 40名

15:00～16:00 Ｆ：京セラ 切削加工におけるカーボンニュートラル
環境負荷低減ツーリング、高能率加工＝省エネルギーについてご紹介します。 40名


