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住友電気工業（株）
SMITOMO…ELECTRIC…INDUSTRIES,LTD.

イスカルジャパン（株）
…ISCAR…JAPAN…LTD.,

セコ・ツールズ・ジャパン（株）
SECO…TOOLS…JAPAN…K.K.

オーエスジー（株）
OSG…CORPORATION

オーエスジーコーティングサービス（株）
OSG…COATING…SERVICE…CO.、LTD

ORS（株）
ORS…CORPORATION

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

すべては加工のプロのために
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京セラ（株）
KYOCERA…CORPORATION

ユニオンツール（株）
UNIONTOOL…CO.

（株）タンガロイ
TUNGALOY

（株）不二越
NACHI-FUJIKOSHI…CORP.

HORN
HORN

サンドビック（株）
SANDVIK…K.K.…COROMANT…COMPANY

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

2 
2 2 

■ バリ発生のメカニズムを徹底的に解析し、切削バリの極小化を実現
■ 好評のアクアREVO、SGの技術との組み合わせで
バリレスと高能率、長寿命を両立
■ ドリル、タップ、エンドミルをラインナップし、バリ取り工数を一挙に縮減

バリレスシリーズはバリの発生を抑制し極小化するものです。
その効果を確認の上、ご採用ください。

Hyper Zシリーズに管用テーパタップが登場

■ 被削材に合わせて鋼用と鋳物用をラインナップ
■ 耐摩耗性に優れた表面処理により、長寿命を実現
■ 切りくずの巻付きや噛み込みを抑制し、連続加工が可能

キー溝／ブローチング工具

NC旋盤でキー溝加工
サイクルタイム短縮・工程集約
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エフ・ピー・ツール（株）
F.P.TOOLS…CO.,LTD.

日進工具（株）
NS…TOOL…CO.,LTD.

（株）MOLDINO
MOLDINO…TOOL…ENGINERRING,…LTD

岡﨑精工（株）
OKAZAKI…SEIKO…CO.,LTD.

ダイジェット工業（株）
DIJET…INDUSTRIAL…CO.,LTD.

三菱マテリアル（株）
MITSUBISHI…MATERIALS…CORPORATION

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

3

TR4FER5HSER5HS

ER

ER5HS

L/D3.5D~5D

ET/EDT

下穴不要の圧倒的ねじ切り
弊社HPよりNCプログラム作成可

WHNSB

超深穴加工

4点でがっちりガイド

TR4F

怒涛の高速切削

3

TR4FER5HSER5HS

ER

ER5HS

L/D3.5D~5D

ET/EDT

下穴不要の圧倒的ねじ切り
弊社HPよりNCプログラム作成可

WHNSB

超深穴加工

4点でがっちりガイド

TR4F

怒涛の高速切削

1
2
3
フル刃長加工を可能にした独自設計の新刃型
およびOKハードコーティングを採用！

ロング刃長（5D）を標準化！（側面加工用）

ステンレス鋼加工独特の加工音を抑制！

HPシリーズ HP Series

OKAZAKI SEIKO CO.,LTD.

HPSUS4LH
Coated Solid Carbide Vibration-proof Endmills for stainless steel

SUS用防振ミル ロング刃長超硬

N E W

4枚刃（不等分割・不等リード）4枚刃（不等分割・不等リード）
4 Flutes(Unequal Division・Unequal Lead)

OK-HコートOK-Hコート
OK-Hard Coating

全品
即納

In Stock 
Immediate Delivery

工
作
用
機
器

研
磨
・
研
削

周
辺
機
器

測
定
工
具

工
作
機
械

C
A
D
・
C
A
M

切
削
工
具

05 MACHINE TOOL TECHNO FAIR  2024



（株）イワタツール
IWATA…TOOL…CO.,LTD.

NTKカッティングツールズ（株）
NTK…CUTTING…TOOLS…Co.,…Ltd.

（株）栄工舎
EIKOSHA…CO.,LTD.

（株）彌満和製作所
YAMAWA…MANUFACTURINGU…CO.,LTD.

YG-1ジャパン（株）
YG-1…CO.,LTD

（株）田野井製作所
TANOI…MFG.CO.,LTD.

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

202310 改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。

コーティング
スパイラルタップ

コーティング
ポイントタップ

　

改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。

スチール用ハイブリッド
バリュー スパイラルタップ

スチール用ハイブリッド
バリュー ポイントタップ

ポイントタップ新発売 ！ポイントタップ新発売 ！

表紙　MECT用

く
わ
し
く
は

動
画
を
チ
ェッ
ク
！

工
作
用
機
器

研
磨
・
研
削

周
辺
機
器

測
定
工
具

工
作
機
械

C
A
D
・
C
A
M

切
削
工
具

06MACHINE TOOL TECHNO FAIR  2024



ケナメタルジャパン（株）
Kennametal…Japan

（株）アサヒ工具製作所
ASAHI…TOOLS…MFG.CO.,LTD.

THE�CUT
THE…CUT

（株）サイトウ製作所
SAITO…SEISAKUSHO…CO.,…LTD.

エムーゲ・フランケン（株）
EMUGE…FRANKEN…K.K

富士元工業（株）
FUJIGEN…KOGYO…CO.,LTD

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

グローバル展開をしております切削工具メーカーです。

機械主軸のTooling工具から加工の刃先工具まで全てKennametal製品でのソリューションにてご提案可能。

高速加工、難削加工、一般加工において各皆様へのメリットを出して頂くお手伝いをご提案をさせていただきます。

工具取り扱いは数万点以上ございます。

今回は超最新工具を引き連れて出展させていただきます。

最新工具の見学、また加工検討、工具改善テーマのご相談をお気軽にして頂ければ幸いです。

フェア開催中はKennametal　の精鋭部隊がアテンダントいたします。

参加一同、心よりお待ちしております。

今回のISマシンツールテクノフェア2024より初参加、初出展のKennametalです。

初めまして、ケナメタルジャパンと申します。

ご用命は、お気軽に弊社営業にお問い合わせ下さい。

加工の新時代へ

ハイパーの系譜、高速化は時代の要望
次の世界へ『ニュージェネレーションツール』

新
ハイパー
シリーズ
拡充

誕生

切削速度︓Ｖc＝100m/min
送り︓ｆ＝0.8ｍｍ/rev

切削事例

円筒度
3.46㎛

真円度
1.54㎛

刃具寸法︓Φ25 被削材︓S50C      
加工深さ︓2Ｄ
面粗度︔Rz1.36 Ra0.11

※撮影の為にワークを
カットしております。

高能率・高速加工

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ＭＴ－ＪＳ クーラントスリーブ 

クーラントの「漏れ」を大幅に軽減！！ 
超高圧の２０ＭＰａまで対応可能 

ADR-DLC / ADRL-DLC
Shine Coating ルーマドリル

NEW

https://www.atom21.co.jp/

超硬質・超薄膜
High Hardness & Ultrathin layer coat

シャープエッヂ
Sharp Edge

低摩擦
Low Friction

安定加工を実現！
Achieves stable micromachining !

Shine Coating （DLC） 採用

溶着を大幅軽減
Prevents chip to stick on the tool tip

ADR-DLC 他社DLC

穴径（Dia） : φ0.46　　100穴（Holes）　　被削材（Work Material）: ADC12

超薄膜でシャープエッヂを確保。

低摩擦係数と平滑な面粗さで
切削抵抗の低減や優れた切屑
排出性を実現。

SP3割合が高く超硬質（60GPa）。
超硬質膜の内部応力を薄膜で
軽減させ密着性も優れ長寿命。
※SP3=ダイヤモンド構造

DLC Shine coating brings
changes in micromachining
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（株）ギケン
GIKEN…Co.,Ltd.

（株）三和製作所
SANWASEISAKUSYO…Co.,Ltd

山田マシンツール（株）
YAMADA…MACHNE…TOOL…CO.,LTD

（株）ニチアロイ
NICHIALLOY…CO.,LTD.

ツールドインターナショナル（株）
TOOL…DE…INTERNATIONAL

（株）イマオコーポレーション
IMAO…CORPORATION

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

切削工具

工作用機器
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BIG�DAISHOWA�Japan（株）
BIG…DAISHOWA…SEIKI…CO.,LTD

（株）北川鉄工所
KITAGAWA…CORPORATION

（株）MSTコーポレーション
MST…CORPORATION

（株）日研工作所
NIKKEN…KOSAKUSHO…WORKS.LTD.

津田駒工業�（株）
TSUDAKOMA…Corp.

エヌティーツール�（株）
NT…TOOL…CORPORATION

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

岩瀬産業 ISマシンツールテクノフェア2024

汎用治具クランパー

Vクランプ 
VCP-50・80

特長１　高精度汎用サイドクランプ
 　　●金型部品などの高精度クランプに 　
 　　　クランプ力　最大４ｔ（VCP-80 2セット使用時）
 　　●薄物ワークや、アルミ、銅、樹脂などに
 　　　トルクレンチで安定かつ最適な締め付け管理
 　　●あらゆる部品加工に

V 特長2　マシンの加工領域を最大限に活用
 　　●Ｔ溝を利用してマシンのテーブルに直接設置 　　

　　　　　　　　　
 　　●加工ワークの大きさ、形状にあわせて、容易かつ
 　　　スピーディな段取り替え
　　
　
　　　　　

 　　●本体ベース設置でＹ方向にも搭載可能
 　　　Ｙストロークを最大限活用
 　　　▶Vクランプシステム参照

V

特長3　独自のV溝クサビ口金でワークの浮き上がりシャットアウト！
 　　●固定ユニット、クランプユニットにＶ溝クサビ口金を装備（特許申請中）
 　　●プルダウン機構でワークを強力に押し下げ、正確な位置決め、クランプ
 　　●固定ユニットには、基準面がオフセットしない“Ｆタイプ”も設定 注）

V

●高精度加工
●切削条件アップ

固定ユニット クランプユニット 2面拘束

写真はVCP-50 2 セット

Ｖ溝クサビが
　ワーククランプを
　  根本から変える

　　

固定ユニット
【クサビあり、標準タイプ】

クランプユニット

固定ユニット
【クサビなし、Fタイプ】

クランプユニット
 注）固定側プルダウン機構は無効

NEW
CNC旋盤用

ハイドロチャック ST・M-PHC

• ハイドロ減衰効果により加工時のびびりを抑制
• チャック部、シャンク部ともに油圧式を採用
- 繰り返し取付精度2µm以下
- 刃物取付時の芯ズレを解消

ドリル、ボーリング加工での
穴曲がり・びびりを低減！ドリル、ボーリング加工での
穴曲がり・びびりを低減！

CNC旋盤・刃物台での
加工品質と工具寿命を向上する
高精度ハイドロチャック。

組み合わせ一覧組み合わせ一覧

Ø6～Ø12mm
ボーリングバー

クーラントバイトスリーブ
ST・H-CBS

ストレートコレット
PHS・H

CNC旋盤用
ハイドロチャック
ST・M-PHC

CNC旋盤・刃物台
*ボーリングホルダ・Uドリルホルダなど

Ø6～Ø16mm
ドリル

Ø20mm
ドリル

ボーリングバーのフラット部からのクーラント漏れを
抑制しクーラントをロスなく刃先へ供給！

詳細は裏面をご覧ください。

❶ 内径の収縮による高精度な刃物チャッキング！
❷ シャンク部の拡張による保持で刃物台との芯ズレを解消！

油圧式のメリット

❷ 拡張

❶ 収縮
:油圧室

MAX
15MPa
（連続)

BMA
マシニングセンタ用 高圧洗浄ツール PAT.P

工作機の常識を、
変える。
クーラントを増圧、噴射。
ＡＴＣ可能な高圧洗浄ツール。

製品紹介動画
はこちら
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共立精機（株）
KYORITSU…SEIKI…CORPORATION

（株）スーパーツール
SUPER…TOOL…CO.,LTD.

（株）ナベヤ
NABEYA…Co.,Ltd.

カトウ工機（株）
KATO…MFG.CO.,LTD.

聖和精密工機（株）
SHOWA…PRECISION…INDUSTRIES…CO.,LTD

i-tool
I-TOOL

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

工作用機器

操作が簡単でコンパクトな卓上型画像処理ツールプリセッタ

EZ-4030N

285

ジグ
ブロック

サブテーブル

ジグプレート

アングル
プレート

セッティング
ブロック

精密バイス

真空発生器・
真空チャック

クランプ
キット

ミニブロック・
ミニサポート

治具パーツ

治
工
具

ピンレンチ
ハンドル・

フックスパナ

スクリュー
サポート

コンパクト・確実な締付で生産性を高めるマシンバイス

5軸マシンバイス 5AU NEW

CATALOGUE No.C20-112F

No.E-1195RoHS対応

付属品
5AU75-GB：ガイドブロック5AUGB14-14（2個1組）
5AU125-GB：ガイドブロックLTGB18-18（2個1組）
特　長
●グリップ爪で強力にワークをクランプします。
●口金の向きを変えて口開きを大きくすることができま
す。

●ワークは常にバイス中心位置でクランプでき、高精度加
工と段取り時間を短縮できます。（繰り返し位置決め精
度：±0.01　センタリング精度：±0.02）

●摺動面及び口金は焼入（HRC50以上）により、耐摩耗性
に優れています。

●機械テーブルとの位置決めは5AU-Pはノックピン、
5AU-GBはガイドブロックになります。

■5軸バイス5AUの口金交換について

5軸マシンバイス5AUの口金はショルダーボルト
で固定されています。

ショルダーボルトを取り外し、口金を反転させれ
ば口開きを増大することができます。
（5AU125-230は最大205㎜）

ワーク形状や材質、加工負荷に応じてセルフカッ
ト口金やダブテール口金の使用もご検討くださ
い。

■5軸加工機用マシンバイスご使用のメリット！

① ワークの嵩上げで、加工エリアが広い！ ② 少ない掴み代  =  高額な素材費削減！

ワークサイズ増！　
（ワークへの接近性が高
まり切削条件の向上）

3mm
加工エリア 大

干渉エリア 小

③ 反転加工時に主軸移動が無いため 高精度加工と座標の削減ができる！
●マシンバイスの場合 ●5軸加工機用マシンバイスの場合

主軸移動が必要 主軸移動不要

C軸 180°A軸 90°C軸 180°A軸 90°

同芯度に影響！ 高精度加工！

5AU75

5AU125

SHOWA PRECISION INDUSTRIES

高精度・高バランス・

高速加工・高把握力・

高剛性を実現！

200V

対応刃具径

φ4～φ20
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トーチョーマーキングシステムズ（株）
TOCHO…MARKING…SYSTEMS,…INC.

ニューレジストン（株）
NEW…REGISTON

（株）レヂトン
RESITON

（株）テイケン
TEIKEN…CORPORATION

（株）ジーベックテクノロジー
XEBEC…TECHNOLOGY…CO.,LTD

（株）ムラキ
MURAKI…LTD.

工作用機器

研磨・研削

研磨・研削

研磨・研削

研磨・研削

研磨・研削

MADE IN JAPAN
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スリーエムジャパン（株）
3M…JAPAN

（株）赤松電機製作所
Akamatsu…Electric…Mfg.Co.,Ltd.

住友重機械ファインテック（株）
SUMITOMO…HEAVY…INDUSTRIES…FINETECH,LTD.

（株）サカエ
SAKAE…CO.,LTD

岩本工業（株）
IWAMOTO…KOGYO

（株）淀川電機製作所
Yodogawa…Electric…Tool…MFG…CO.,LTD.

研磨・研削

周辺機器

周辺機器

周辺機器

周辺機器

周辺機器

圧倒的なスピード
振動・防塵・騒音を
低減

新型ツーリング収納シリーズ各種商品
NT、BT、HSKツール、KM、NC5、キャプトツールにも対応。

工場器具・機器の専門メーカー

ワゴンタイプ
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TONE（株）
TONE…CO.，LTD

川重テクノロジー（株）
Kawasaki…Technology…Co.，Ltd

新潟精機（株）
NIIGATA…SEIKI…CO.,LTD.

（株）ミツトヨ
MITUTOYO…CORPORATION…CO.,LTD

（株）尾崎製作所
OZAKI…MFG.CO.,LTD.

（株）第一測範製作所
DAI-ICHI…SOKUHAN…WORKS…CO.

周辺機器

周辺機器

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定値をワイヤレスで送信 ! 　　　
正確・迅速・簡単接続・デジタルゲージ 新登場 !

デジタルゲージ　DGN-250B  DGN-125B

DGN-250B (25╳0.0001mm) DGN-125B (12.5 ╳0.001mm)

■仕様

■寸法図

DGN-255

MODE SET

-0.03
0

7.525.4

49
.8
(4
4.
6)

69
.9
(6
4.
7)

13
.3
(8
.5
)

50
.5

85
.5
(7
3.
1)

19
7

15
5.
4(
13
7.
8)

21.5

GB-1DX-4

12
13

4

8

12

59
.5

6.5

58

45° 45°

46.3

4-M2×0.4

 耳金付き裏蓋　GB-1DX-4

 リフティングレバー　LL-205

 USBレシーバー　BT-4

 ゲージスタンド　SIS-6C

▲▲

Catalog No. K0403

( Bluetooth通信 5m以内)

測定値をパソコンに無線で送信
(5m以内)

NEW  P
RODUC

TS

オプションの耳金付き裏蓋は破線
(　)内寸法は DGN-125B/DGN-125

0.1μm表示 1.0μm表示

　型　式 DGN-250B  DGN-125B 
　測定範囲 25mm  12.5mm 
　最小表示量（切替表示） 0.0001mm/0.001mm 0.001mm/0.01mm 
　指示誤差（量子化誤差含まず） 2.2μm 3μm 
　測定力（正姿勢） 1.2N以下 1.0N以下
　表示桁（－負号表示出力） 6桁－99.9999mm 5桁－99.999mm
　保持（ステム径・耳金） 　　　ステム径φ8mm耳金穴径φ6.5mm（別売GB-1DX-4）
　測定子　　　　　　　　                                  　X-14型 （Sφ2mm鋼球付M2.5 × 0.45）
　使用温度 　　　　　　　　　　　　　+5℃～40℃
　電　池 　　　CR-2032（付属）Bluetooth off 状態で7,000時間使用
　データ出力 　　　　　　無線Bluetooth4.0（有線で接続出力も可）
　Model（機能） ･ 合否判定（OK±NG） ･Max+Min 表示
　 ･ ミリ・インチ表示 ･ 倍率切替
　 ･ 極性切替（アップダウン） ･ プリセット値入力
　オプション ◆ USB Bluetooth レシーバー　BT-4
　 ◆耳金付き裏蓋　GB-1DX-4
　 ◆リフティングレバー　LL-205
　 ◆替え測定子………ダイヤルゲージ用が利用できます。
　標準価格 ￥115,000 　　　￥80,000 Smp

空気マイクロメータ 電気マイクロメータ
型　式 － Smp-1a（1ch）　　Smp-2a（2ch） Smp

最小表示単位 µm 0.01
供給空気圧 MPa 0.4 ～ 0.9
電源 V AC  85 ～ 265
質量 Kg 0.65 0.6

データ出力 － RS232C/USB フラッシュメモリー用ポート RS232C/USB

Tesa
Mahr
Heidenhain
Magnescale
Peter Hirt
Mitutoyo
Marposs

Smp

空気マイクロメータ 電気マイクロメータ
型　式 － Smp-1a（1ch）　　Smp-2a（2ch） Smp

最小表示単位 µm 0.01
供給空気圧 MPa 0.4 ～ 0.9
電源 V AC  85 ～ 265
質量 Kg 0.65 0.6

データ出力 － RS232C/USB フラッシュメモリー用ポート RS232C/USB

Tesa
Mahr
Heidenhain
Magnescale
Peter Hirt
Mitutoyo
Marposs
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（株）東京精密
TOKYO…SEIMITSU…CO.,LTD.

（株）中村製作所
Nakamura…Mfg.…Co.,…Ltd.

オヂヤセイキ（株）
OJIYA…SEIKI…CO.,LTD

スリーアールソリューション（株）
THREE…R…SOLUTION…CORP.JAPAN.

（株）小坂研究所
KOSAKA…LABORATORY…LTD.

SKS（株）
SKS…Corporation

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

出展予定製品
1.座標測定機 EXLON-ZⅢ222Plus-CNC
2.無線ノギスE-FWシリーズ
3.オンリーワンノギス
4.デジタルトルクレンチ DTC-REV

製品説明
①「誰でも手軽に簡単に」をコンセプトに操作性の優れたＣＮＣ座標
測定機。タッチプローブ/ＣＣＤカメラ搭載の2連式
②無線ノギスE-FWシリーズ・オンリーワンノギスで測定者の作業工
程を短縮しデータ管理をサポート。
③デジタルトルクレンチDTC-REVはＰＣ･タブレットへデータ出力、
締付データ管理に貢献します。

DSG-Di
有効径検査と有効深さをワンアクションで測定

PMK
ワーク形状による選択タイプの測定子

ad-LF
より軽量、コンパクトボディ、
固定倍率仕様
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（株）マザーツール
MOTHERTOOL…CO.,LTD.

（株）マーブル
Marble…Corp.

（株）ゲージング
Gauging…Co.,Ltd

（株）ニコンソリューションズ
NIKON…SOLUTIONS…CO.,…LTD.

（株）ミルス・システムズ
MILS…SYSTEMS…CO.,LTD

エフティーエス（株）
FTS.,LTD.…

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

測定工具

デュアルレンズで
作業者を正確に捉える

転倒検知カメラ

■AIによる画像解析を搭載したカメラシステム
■工場内での転倒や事故等を検知し、アラーム出力
　や音声警告が可能
■異常事態の早期発見や作業者の安全管理に

倒れて動かない作業者を素早く検知
1人作業や死角の多い現場での安全確保に

伝統に培われた、
高精度なゲージ・測定機を
ご提案します

あらゆるニーズに高精度でお応えします

最新の技術と匠の技

【製品概要】
光学機器メーカーの優れた光学系によって、高解像度・長作動距離による快適な測定が行えます。
MM-400NとE-MAX の組み合わせにより、測定手順の登録が可能。
誰でも測定を行うことができ、作業の効率化・マニュアル化を図ることができます。

 
 
 

 
X2000HD 

1 1,000µm 

1 1,000µm 

Ultrasonic Flaw Detector & Thickness Gauge

Smartor
ポータブルデジタル超音波探傷器・超音波厚さ計

切
削
工
具

工
作
用
機
器

研
磨
・
研
削

周
辺
機
器

工
作
機
械

C
A
D
・
C
A
M

測
定
工
具

15 MACHINE TOOL TECHNO FAIR  2024



JFEアドバンテック（株）
JFE…ADVANTECH…CO.,LTD.

ブラザー工業（株）
BROTHER…INDUSTRIES,LTD.

ヤマザキマザック（株）
YAMAZAKI…MAZAK…CORPORATION

（株）TAKISAWA
TAKISAWA…MACHINE…TOOL…CO.,LTD

ファナック（株）
FANUC…CORPORATION

（株）岡本工作機械製作所
OKAMOTO…MACHINE…TOOL…WORKS､ LTD.

測定工具

工作機械

工作機械

工作機械

工作機械

工作機械

TCN-2100
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コマツ産機（株）
KOMATSU…INDUSTRIES…CORP.

インフィニティーソリューションズ（株）
INFINITY…SOLUTIONS

（株）ゼネテック
GENETEC…CORPORATION

工作機械

CAD ・ CAM

CAD ・ CAM

世界
中から

日本本社へ依頼…

お悩みございませんか？

PO
QT

PO
QT

見積り、手配、インボイス、輸出梱包、非該当証明書、もうダメ…誰か助けて！

海外営業支援チームからのご案内

 こんな困ったを当社が解決します！！ こんな困ったを当社が解決します！！

海外拠点

現地サポートお任せください

IWASE(Thailand)Co.,Ltd.
Thailand

タイでも日本同様サービス

グラミー

※「GURAMI グラミー」商標登録 第6334245号 登録済

https：//www.iwase -net .co.jp

多
様
性
・
作
業
者
の
代
わ
り
と
な
る

　設
備
提
案
を
お
届
け
し
ま
す
。

人
と
ロ
ボ
ッ
ト
の
協
働
作
業

岩瀬産業　エンジニアリングチームにご相談ください！

ロボット
ハンドリング
システム
「GURAMI」
ご紹介動画

サーボプレス
H1F-2シリーズ

品質管理品質管理 高精度高精度 付加価値付加価値

宇都宮製作所
TGR-016Hi
宇都宮製作所
TGR-016Hi

工場内風景工場内風景

岩瀬産業RGチーム
IS…Regrinding…Team

岩瀬産業EGチーム
IS…Engineering…Team

岩瀬産業海外営業支援チーム
Overseas…Dept

切
削
工
具

工
作
用
機
器

研
磨
・
研
削

周
辺
機
器

測
定
工
具

C
A
D
・
C
A
M

工
作
機
械
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全 体 の
見どころ

最新工具を用いて環境にやさしい加工実演！加工時間、機械の待機時間の短縮による消費電力・
CO2排出量削減やサスティナブルな社会を目指す環境配慮型製品のデモ加工実演を見逃すな！

 2024年11月21日（木）·22日（金）開催日

加工改善のヒントがここに！
最新技術で見える新たな未来！切削加工実演

スケジュール
日程 開始・終了時間 ❶…加工時間：約7分 ❷…加工時間：約7分

11
月
21
日（
木
）

第１回目（15分） 10：15 ～ 10：30 ファナック…wih…不二越…with…京セラ ブラザー…with…オーエスジー
第2回目（15分） 10：45 ～ 11：00 ヤマザキマザックwith住友電工 TAKISAWA…with…京セラ
第3回目（15分） 11：45 ～ 12：00 ブラザー…with…オーエスジー ファナック…wih…不二越…with…京セラ
第4回目（15分） 12：15 ～ 12：30 TAKISAWA…with…京セラ ヤマザキマザック…with…住友電工
第5回目（15分） 14：00 ～ 14：15 ファナック…wih…不二越…with…京セラ ブラザー…with…オーエスジー
第6回目（15分） 14：30 ～ 14：45 ヤマザキマザック…with…住友電工 TAKISAWA…with…京セラ
第7回目（15分） 15：30 ～ 15：45 ブラザー…with…オーエスジー ファナック…wih…不二越…with…京セラ
第8回目（15分） 16：00 ～ 16：15 TAKISAWA…with…京セラ ヤマザキマザック…with…住友電工

11
月
22
日（
金
）

第１回目（15分） 10：15 ～ 10：30 ファナック…wih…不二越…with…京セラ ブラザー…with…オーエスジー
第2回目（15分） 10：45 ～ 11：00 ヤマザキマザック…with…住友電工 TAKISAWA…with…京セラ
第3回目（15分） 11：45 ～ 12：00 ブラザー…with…オーエスジー ファナック…wih…不二越…with…京セラ
第4回目（15分） 12：15 ～ 12：30 TAKISAWA…with…京セラ ヤマザキマザック…with…住友電工
第5回目（15分） 14：00 ～ 14：15 ファナック…wih…不二越…with…京セラ ブラザー…with…オーエスジー
第6回目（15分） 14：30 ～ 14：45 ヤマザキマザック…with…住友電工 TAKISAWA…with…京セラ
第7回目（15分） 15：30 ～ 15：45 ブラザー…with…オーエスジー ファナック…wih…不二越…with…京セラ
第8回目（15分） 16：00 ～ 16：15 TAKISAWA…with…京セラ ヤマザキマザック…with…住友電工

各実演メーカー出展品
実演メーカー メーカー名 出展品 ワーク材質 見どころ

不二越 バリレスシリーズ
（ドリル・タップ・エンドミル）

S50C

バリは最初から無い方がいい！バリレスシリーズのドリルは抜けバリを低減し陣
笠残りはゼロ。タップ・エンドミルのバリゼロ実現による生産性向上に繋がる加
工を是非ご覧ください。

京セラ MB45、MA90、MFF
4TFR、高速リーマ

最新のミーリング工具、ソリッド工具を用いた面削り荒／仕上げ加工、肩加工、溝
加工、リーマ加工のBT30マシンでの限界加工をご覧ください。

ファナック 小型マシニングセンタ
α-D21MiB5…ADV…Plus

ファナックの最新CNC機能を活用し、ロボドリル専用Gコード・加工モード設定機能Ⅱ
の適用により高稼働率でサイクルタイム短縮を実現。豊富な主軸ラインナップを揃
え、重切削から精密加工まで幅広い適応範囲により、多彩な分野での活躍が可能。

住友電工 AC8115P、GDXドリル、
GND溝入れ工具等

S45C

溝入れにGND型あり。多彩なツーリングに対応し、切りくず処理、工具寿命改善
にお役立てください。粗加工は高能率加工用AC8115P、下穴加工はGDX型と最
新工具のパフォーマンスをお見せします。

ヤマザキマザック CNC旋盤…QT-200 世界累計販売台数約10万台！多様なニーズへの対応が可能な高性能CNC旋盤。
新機能・スムース振動切削による加工中の切屑分断にご注目ください。

オーエスジー JIMTOF2024発表
新製品

S50C

切削革命！最新工具と最新マシニングセンタが拓く加工効率の新境地。JIMTOF…
2024発表予定の新製品を使い、最新マシニングセンタで高能率かつ安定加工を
実演いたします。

ブラザー工業 コンパクトマシニングセンタ
SPEEDIO…S500Ｘd2

加工エリアの拡大、及び28本マガジン搭載により、対象ワークが拡大、工程集約
を促進。CNC-D00制御の進化により、環境性能と生産性が向上。

京セラ PMGブレーカ,CCX、DRA、
MEF、PV730、KAV、GBA

SCM435

最新の切削工具を用いた高能率高品位安定加工、揺動切削ON/OFFによる内径
仕上げ加工と外径溝入れ加工の切屑処理性能の差をご確認ください。

TAKISAWA NC旋盤
TCN-2100L3T8

高い旋削性能と汎用性で世界で愛されている標準機！揺動切削機能を追加し進
化しつづける加工を是非ご覧ください。

！
す
ま
り
や
も
年
今

展示
即売
２
日
間
限
り
の
超
特
価
で

販
売
い
た
し
ま
す
！

展
示
会
場
に
て
販
売
！ 

早
い
者
勝
ち
で
す
！

詳
細
は
会
場
に
て
！
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自動化と快適を提案します

※会場の電話番号ではありません

ホームページ

岩瀬産業物流センター内
展示会場

群馬県伊勢崎市日乃出町711-3  
  　 0270-24-5133

  　 0270-24-5521 ▶国道17号（上武国道）の「流通団地前信号」を西へ入りセブンイレブン前

展示会場

カーナビゲーション検索用

h t t p s：//www. iwa s e - n e t . co . j p

北関東自動車道 伊勢崎I.C 至太田至高崎

至50号

流通団地前信号

ファミリーマートファミリーマート

桐生県道

足利県道

至前橋

至高崎

至足利

至桐生

至太田

消防署 東武伊勢崎線

ぐんまみらい
信用組合

太田県道太田県道

上
武
国
道市役所

至境至境

物
流
セ
ン
タ
ー

伊
勢
崎
管
材
営
業
所

物
流
セ
ン
タ
ー

伊
勢
崎
機
工
営
業
所

新
伊
勢
崎
駅

新
伊
勢
崎
駅

2

17

スマーク
伊勢崎

MEGAドン・キホーテ
ＵＮＹ

MEGAドン・キホーテ
ＵＮＹ

メガネのイタガキ文化ホール伊勢崎
（文化会館）
メガネのイタガキ文化ホール伊勢崎
（文化会館）

■ご来場予約・技術セミナーはこちらよりお申し込みください。

ＩＳマシンツールテクノフェア2024 ご来場申込み・技術セミナーのご案内

自動化と快適を提案します

■■ご来場申込みご来場申込み　※展示会見学は事前予約制です。下記、二次元コードか弊社HPよりご来場時間をお申込みください。　※展示会見学は事前予約制です。下記、二次元コードか弊社HPよりご来場時間をお申込みください。

日程 見学時間

11/21(木) ①　9：00…～…12：00 ②　12：00…～…15：00 ③　15：00…～…17：30

日程 見学時間

11/22(金) ①　9：00…～…12：00 ②　12：00…～…15：00 ③　15：00…～…17：00

※上記よりご希望の見学時間をお選びいただき、事前予約をお願いいたします。※上記よりご希望の見学時間をお選びいただき、事前予約をお願いいたします。
※ご不明な点がございましたら、弊社担当者までお問合せください。※ご不明な点がございましたら、弊社担当者までお問合せください。

※セミナー申込は二次元コード、または弊社HPより必要事項を入力頂き、申込をお願い致します。(複数受講可能)※セミナー申込は二次元コード、または弊社HPより必要事項を入力頂き、申込をお願い致します。(複数受講可能)
※ご不明な点がございましたら、弊社担当者までお問い合わせください。※ご不明な点がございましたら、弊社担当者までお問い合わせください。

■■技術セミナー技術セミナー　※定員になり次第、締め切りとさせて頂きます。　※定員になり次第、締め切りとさせて頂きます。

日程 時間 コース：メーカー セミナー内容 定員 会場

11/21（木）

10:00 ～ 11:30
(弁当付）

A：…BIG…DAISHOWA…
Japan

意外と知らないツーリングの上手な使い方と選び方
より良いツーリングを選び、正しく使用することで刃具寿命と加工精度を
改善する方法をご紹介します。

40名
伊
勢
崎
機
工
営
業
所

13:00 ～ 14:30 B：住友電気工業
旋削加工の基礎知識とフライス加工の高能率化
旋削加工の基礎からトラブルシュートまで、フライス加工の高能率化実現
に向けた工具や切削条件を分かり易く解説します。

40名

15:00 ～ 16:30 C：オーエスジー 環境配慮型工具から提案する穴ねじトラブルシューティング
最新環境配慮型を用いた加工のお困り事の解決提案！ 40名

日程 時間 コース：メーカー セミナー内容 定員 会場

11/22（金）

10:00 ～ 11:30
(弁当付） D：不二越 良く分かる穴あけ加工　知識と理論

課題解決！穴あけ加工の落とし穴について解決方法をご紹介します。 40名
伊
勢
崎
機
工
営
業
所

13:00 ～ 14:30 E：京セラ
次世代モビリティのものづくりと切削工具
EV向け部品やアルミ材等の高能率加工について加工方法や特注工具を
ご紹介します。

40名

15:00 ～ 16:00 F：ユニオンツール 切削加工における加工改善について
エンドミルにおける金型加工事例についてご紹介します。 40名

11/22（金）14:00 ～ 16:00 G：ミツトヨ
測定工具の基礎知識
マイクロメーター、ノギスの使用方法と分解組立実習を実機を用いてご説
明します。

20名
エ
ン
ジ
ニ
ア

リ
ン
グ
棟


